
Рис. V1I-4. Схемы барботажвых тарелок со стесненным (а) и свободным [б) зеркалом барбо-
тажа. Зеркало барботажа заштриховано

При больших скоростях пара дисперсной фазой становится жидкость,
а пар — сплошной фазой. Контакт между фазами осуществляется на по-
верхности капель и струй жидкости, движущихся в межтарельчатом прост-
ранстве с большой скоростью. Этот режим называется струйным, а кон-
тактные устройства, основанные на этом принципе взаимодействия фаз, —
струйными.

При струйном режиме контакт между паром (газом) и жидкостью
осуществляется в прямотоке. Необходимо отметить, что при реализации
чистого прямоточного движения контактирующих фаз, несмотря на значи-
тельное повышение производительности аппарата, эффективность такого
взаимодействия в пределах отдельного контактного элемента обычно невы-
сока и ограничена условиями достижения равновесия на выходе из области
контактной зоны, где осуществляется прямоток фаз. Для повышения об-
щей эффективности взаимодействия контактирующих фаз прибегают к
различным способам локализации (компенсации) прямотока.

В зависимости от конструкции устройств для ввода пара в жидкость
различают ситчатые (дырчатые), колпачковые, клапанные, язычковые
(чешуйчатые) и другие типы тарелок.

Направление ввода газа (пара) в жидкость и характер взаимодействия
фаз в зоне контакта оказывают существенное влияние на производитель-
ность и эффективность работы тарелки, а также на зависимость эффек-
тивности тарелки от нагрузки по пару.

Для повышения производительности тарелки используют для кон-
тактирования фаз прямоток, а для повышения эффективности взаимодей-
ствия фаз предпочитают перекрестный ток или противоток. Оптимальное
сочетание указанных характеристик обеспечивает реализацию наиболее
высоких эксплуатационных показателей тарельчатых контактных уст-
ройств.

Оценка конструкций тарелок. При оценке конструкций тарелок
обычно принимают во внимание следующие показатели: производитель-
ность; гидравлическое сопротивление Ар; эффективность т| при разных
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